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Einleitung

Diese einfache Anleitung wurde entwickelt, um lhnen ein klares Verstéandnis fir
die korrekte Verwendung von Epoxy Harzen und Funktionen der AMPRO™-Serie
zu vermitteln.

Was sind Epoxy Harze”?

Epoxysysteme bestehen aus zwei Fliissigkeiten, ein Harz und ein Harter. Wenn
diese im richtigen Verhaltnis gemischt werden, findet eine chemische Reaktion
statt und die Mischung hartet zu einem festen Stoff aus. Die Aushartezeit des
Materials ist abhdngig von den verwendeten Produkten, der Temperatur, dem
Volumen und der "Geschwindigkeit" des Harters. Es ist wichtig zu verstehen, dass
der Anteil des verwendeten Harters die Schnelligkeit nicht verandert, und das
richtige Mischungsverhaltnis muss immer eingehalten werden.

Das gemischte Epoxidharz kann vor dem Aushérten in flissiger Form zum Beschichten von
Holz oder zum Sattigen von Glas- oder Kohleverstarkungen (Gewebe) zum Schutz und zur
Versteifung aufgebracht werden. Epoxy kann auch mit Fullstoffen (Additiven) gemischt
werden, um andere Eigenschaften zu erhalten, die sie zu Klebstoffen oder Fullstoffen
machen. Diese Anpassungsfahigkeit ermoglicht den Einsatz in einer Vielzahl von
Anwendungen wie Marine, Bauwesen, allgemeiner Heimwerkerbedarf und Modellbau.

AMPRO™ Mehrzweck Epoxy Harzsystem
AMPRO™ st ein preisgekrontes, multifunktionales Epoxid-System der neuesten Generation
von Gurit. Es ist ein einfach zu handhabendes, universelles Epoxidharz, das zum Kleben,

Beschichten, Laminieren und Fullen verwendet werden kann.

Professionell: Die erste Wahl des Profis zum Kleben, Laminieren und Fllen
Sicher: Einsatz von Chemikalien mit geringer Toxititat

Starker: Eine flexiblere Harzmatrix ideal flr die Verarbeitung von Holz

Kleb-frei: Keine Arminrdte nach dem Ausharten, verstopft kein Schleifpapier
Wasserfest: AMPRO™ SILICA optimal im Einsatz in feuchter Umgebung
Breites Uberarbeitungsfenster: Bis zu 4 Tage ohne schleifen

Schneller: Verbesserte Hartung bei Temperaturen bis 5°C

Hoher Glanz: Verbesserte Beschichtungseigenschaften mit weniger Fehlern
Kartonverpackung: Weniger Plastik

Griiner: Akkreditierte, bio basierende Option mit pflanzlichen Inhaltsstoffen.

Einfach: 4 Systeme, kompatible Harter und gleiches Mischverhaltnis nach Volumen

-

Ein System, viel Anwendungen...
AMPRO™ besteht aus austauschbaren Harzen, mischbare Harter und Additive fUr viele Zwecke.

Die richtige Kombination ist von Ihrer Anwendung abhangig:

Beschichten oder Laminieren 0+:0
Fallen, Spachteln oder Kleben Q + g +
0 Wihle das System... AMPRO™ AV Oe N AMPRO™ BIO AMPRO™ SEAL
Hirten bei niedrigen Temperaturen v v
Klare Beschichtung v
Holzbeschichtung v v
Bio-basierende Inhaltsstoffe <10% 40-60% 40-60%
Primern & Versiegeln poroser Oberflichen v
Fiillen, Spachteln oder Kleben 4 v v
e Wihle die Hartergeschwindigkeit Schnell F | Langsam S | Extra-Langsam XS
Arbeitszeit mit Pinsel bei 20°C 1- 2 Stunden 4 - 5 Stunden 5 - 6 Stunden
50g Topfzeit in Luft bei 20°C Y2 Stunde 1 Stunde 172 Stunden
H H ™
Wahle die Additive... Miko g Glass — gg Mico g AMPRO™  pg

Balloons Kugeln Fibers Silica

Einfach  zu  schleifen  fiir
kosmetische Holzanwendung

Fiillen &
Spachtel Wasserfester oder giinstiger
P b Fiillstoff fiir alle Anwendungen
Mi
iscting Harte Oberflachenfiiller fiir

belastete Kanten und Oberfldchen
Verkleben von weichen Hélzern,
braune Farbe

Klebe Verkleben von weichen Hélzern,

Mischung  Wweifle Farbe

Strukturelle Verklebungen von
Holz und Composite, Opaque

Verfugbarkeit

Gurit AMPRO™ st in verschiedenen VerpackungsgroBen verfligbar. Kontaktieren sie lhren
lokalen Handler fir weitere Informationen.



AMPRO™ Systeme

AMPRO™

Niedrigtemperatur hartendes Mehrzweckharz

SP 106 Nachfolger - neu entwickelt

3 : 1 Mischung nach Volumen

Keine Oberflachenrlickstande, auch bei +5°C
Zum Kleben, Laminieren & Fullen

Verfligbar mit 4 verschieden Hartern.

AMPRO™ BIO

Bio-basierendes Epoxy Mehrzweckharz

Akkreditiertes Bio - basierendes System

3 : 1 Mischung nach Volumen

Keine Oberflachenrtckstande, auch bei +5°C
Zum Kleben, Laminieren & Fullen

Verfugbar mit 4 verschieden Hartern.
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AMPRO™ CLR

Klares Beschichtungs Epoxy System

SP 320 Nachfolger - neu entwickelt

3 : 1 Mischung nach Volumen

Keine Oberflachenriickstéande, auch bei +5°C
|deal fur klare Beschichtungen

Verflgbar mit 4 verschieden Hartern.

AMPRO™ SEAL

Versiegeln & Primer fiir poréser Oberflachen

Eposeal 300 Nachfolger - neu entwickelt - [6semittefrei!
3 : 1 Mischung nach Volumen

Keine Oberflachenrlcksténde, auch bei +5°C

Zum Versiegeln und Primer fUr pordser Oberflachen
Verflgbar mit 4 verschieden Hartern.
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AMPRO™ F(lIstoffe zum Kleben und Fullen

GB
WeiBe, hohl gewdlbte Glaskugeln fir wasserdichte
FUllungen und Verklebungen
|deal als Abschluss auf stark belasteten Oberflachen
Siehe AMPRO™ Datenblatt fir Mischverhaltniss
Verpackt in wiederverwendbaren Mischbecher

MB

Braun, hohl-phenole Harzanteile ideal fur Holzanwendung

Leicht form- und schleifbar fur Hohlkehlen, Flllen und
Kleben

Siehe AMPRO™ Datenblatt fir Mischverhaltniss
Verpackt in wiederverwendbaren Mischbecher

MF

Opaque, sehr feine zellulose Holzfasern flr strukturelles
Kleben

Einsetzbar fUr Holz und GFK
Siehe AMPRO™ Datenblatt fir Mischverhaltniss
Verpackt in wiederverwendbaren Mischbecher

AS

Feines wasserfestes weies Puder zum Andicken
Kann mit den o.g. Additiven gemischt werden
Siehe AMPRO™ Datenblatt fur Mischverhéltnis
Verpackt in wiederverwendbaren Mischbecher




Einsatz von Epoxy Systemen
Hier wichtige Punkte zum Einsatz von Epoxy System:

B Genaue Messung der Harz- und Harterkomponenten - Wenn das Mischungsverhaltnis von
Harz und Harter nicht stimmt, hartet das Epoxy nie richtig aus. Es gibt zwei Methoden, um
Harz und Harter im richtigen Verhaltnis zu messen:

1. Nach Volumen mit Einsatz von Mischbechern oder Pumpen

2. Nach Gewicht mit Einsatz einer digitalen Waage

Hinweis: Das Mischungsverhiltnis ist unterschiedlich bei Gewicht oder Volument.

B Mischen von Harz und Harter - Nach dem Dosieren im richtigen Verhaltnis muissen die
Komponenten grindlich gemischt werden, sonst hartet das System nicht richtig aus. Als
Anhaltspunkt sollten kleine Mengen (ca. 100g) mindestens 2 Minuten und gréBere Mengen
nach und nach gut gemischt werden. Idealerweise wird mit einem flachen Mischstab oder
einem Spachtel gemischt, wobei besonders auf die Seiten und Ecken geachtet werden
muss. Bei Klebstoff- und Spachtelmassen immer erst Harz und Harter mischen, bevor der
Fuller zugegeben wird, und dann nochmals mischen.

B Exotherme Warme - Wenn das Epoxidharz und der Harter gemischt werden, beginnt eine
chemische Reaktion, die es zu einem festen Material macht. Als Teil dieser Reaktion wird
Wérme erzeugt. Die Geschwindigkeit der Reaktion und die Menge der erzeugten Warme
wird durch eine Reihe von Faktoren bestimmt:

- Hartergeschwindigkeit: Je schneller der Harter, desto mehr Warme im Prozess.
- Temperatur: Desto warmer das Epoxy, so schneller die chemische Reaktion.

- Volumen: Verbleibt das Mischsystem im Mischtopf, kann die Warme nicht in die
Umgebung entweichen und erwarmt so das umgebende Material. Je hdher das
Volumen, desto schneller und heiBer die Exothermie. Durch das Uberfiihren des
gemischten Epoxids in einen flachen Behalter, wie z.B. eine Farbwanne, wird die
Oberflache vergroBert und somit kann die Warme entweichen, was die
Verarbeitungszeit verlangert.

m Uberstreichen - werden mehrere Lagen Epoxy gew(inscht kann das noch folgenden
Methoden gemacht werden:
1. Innerhalb des vorgegebenen Uberstreichfensters werden die nachfolgenden Schichten
"nass auf nass" aufgetragen, das heif3t, bevor die erste Schicht zu weit ausgehértet ist,
um eine chemische Bindung zu gewdhrleisten.

2. Nachdem die vorherige  Schicht vollstandig ausgehartet ist kann sie
keine chemische Bindung erzeugen. Die Zeit bis zur vollstdndigen Aus-
hartung ist abhéngig von der Umgebungstemperatur und der Harter-
geschwindigkeit. Eine ausreichende  mechanische Verbindung kann jedoch durch
Schleifen und Reinigen  der  Oberflache erreicht  werden. Sowohl  flir  die
Oberflachenvorbereitung als  auch fur die Werkzeugreinigung steht eine
Reihe von epoxidvertraglichen  Ldsungsmitteln  zur  Verflgung.

AMPRO™ wurde mit einem offenen 4-Tage Uberstreichfenster ohne weitere
Oberflachenbearbeitung entwickelt.

Letzte Lage: Wie bei allen Epoxies muB das Material gegen Verdunkeln durch UV
Strahlung geschutzt werden. Wir empfehlen den Einsatz eines UV stabilen
Lackes als letzte Lage um diesen Schutz zu gewéahrleisten und eine
entsprechende Oberfldche zu erzeugen. .

Hinweis: Fir Details zum Uberstreichen und Hartungszeiten beachten sie das
Datenblatt. Diese Information ist lediglich eine Einfiihrung zum Einsatz des Systemes, mehr
Details finden sie in technischen- und Sicherheitsdatenblattern. .

Wie viele Chemikalien kdnnen Epoxide bei falscher Anwendung schadlich sein. Bitte lesen Sie

die Gesundheits- und Sicherheitshinweise auf dem Datenblatt des von Ihnen verwendeten
Produktes. Handschuhe, Overall und Schutzbrille werden empfohlen und beim Schleifen sollte

eine Staubmaske getragen werden

Was ersetzt die AMPRO™ Reihe?

FarE Hartung bei | Klares Maserung Bio Anteil Versiegeln Fullen &
niedr. Temp. | Beschichten | Hervorheben Primern Kleben
SP 106 * ok ok * ok k Keiner * %k ke
Handipack * %k kk * Kk Keiner * Kk
N/A N/A
AMPRO™ * %k Kk Kk * k Kk k <10% * %k Kk Kk k
AMPRO™ BIO * Kk Kk * Kk Kk Kk k 40-60% * Kk k k

Klares Beschichten SP 320 und SP 115 wird durch AMPRO™ CLR* ersetzt

Eaise Hartung bei. | Klares Maserung Bio Anteil Versiegeln & | Fullen &
niedr. Temp. | ggschichten | Nervorneben Primern Kleben
SP 320 * * *k ok ok K Keiner * k%
SP 115 * kK K kok ok ok N/A Keiner N/A **
AMPRO™ CLR * % Kk K * ok kK Kk Keiner * %k Kk

Versiegeln & Primern poréser Oberflachen: Eposeal 300 wird durch AMPRO™ SEAL ersetzt

Hartung bei. | Klares Holzmaserung Bio Anteil Versiegeln & | Fillen &

e e niedr. Temp. | Beschichten | hervorheben | Content Primern Kleben

Eposeal 300 Keiner

AMPRO™ SEAL 40-60%

*HINWEIS: Fur eine lang anhaltende klare Oberflache empfehlen wir einen UV stabilen Lack als letzte Lage aufzutragen.

* = very poor ** = Poor * % % = Average * % % *x = Good * %k % % = Excellent
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